FASENFRASEN von Vieleck- und Rundmaterial

Spanntech by System KOPAL

FASENFRASEN

Fasenfrasenprinzip

Innenfaser

Innenfaser - Slim Line

Aussenfaser

Fasenfraser fir Rohre - KOPAL Tube
Ersatzteile

Ersatz-Messer




Fasenfrasen - innen und auf3en KOPAL by spanntech.eu

Fasenfrasen, innen und auf3en
fur Bohrmaschinen und Antriebsspindel.

B Konzentrische Fase

sehr gute Oberflachen

kein Fressen der Messer
im Werkstlick

B optimales Drehmoment

Funktionell kann man den Senker mit /o
einem Schreinerhobel vergleichen . '
Durch den Messervorstand bekommt man

eine Spandicke pro Schneide.

ZB. :  mit 01 mm Messervorstand
sind 10 Runden notwendg,
um eine Fase von 1 mm zu fertigen.

Beim Niederfahren der Spindel zentriert der
Fuhrungskegel das Werkstuck, weicht nach hinten
aus und gibt das Messer frei.

m Gerdéte mit
Flihrungskegel Standard
, und HSS-Messer - 0° - 25°

Standard Werkstoffe
Begrenzte Stuckzahlen

m Gerédte mit empfoh|ene
Flhrungskegel Standard Schnittgeschwindigkeit
und HSS-Messer - TIN - 20° zwischen 10 und 20 m/min.
Schwierigste Bearbeitung : zB. . B10mm 320 bis 640 rpm
rostfreier Stahl, Inconel, Titanium, B15mm 210 bis 420 rpm

220 mm 160 bis 320 rpm
430mm 110 bis 220 rpm
240 mm 80 bis 160 rpm
F60mm  55bis 110 rpm

m Gerédte mit U/min = Schnittgeschwindigkeit x 1000
Flhrungskegel CRN Durchmesser x 3.14
und HSS-Messer - TIN - 20°

Begrenzte Stuckzahlen

Schmieren mit  Schneiddl  oder

Schwierigste Bearbeitung : Emulsionsdl, um léngste Standzeit des
rostfreier Stahl, Inconel, Titanium, Messers und geringsten Abrieb des
Unbegrenzte Stickzahlen Ftihrungskegels zu gewahrieisten.
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Innenfaser KOPAL by spanntech.eu

zum Entgraten von Vieleck- und Rundamaterial

Frast Fasen an allen Bohrungsrandern,
ob zylindrisch, mehreckig oder
unterbrochenen Schnitt.

Fasenwinkel
60° B2°< 90° und 120°

ez

Innenfaser mit Fuhrungskegel
ohne Messer 4\ Standard CRN - Chromnitrid Standard
Durchm. Modell Befest A B C 60° 90° 60° 90° 82° 120°
der Fase ' 60°/90° ||Best. Nr. |Best. Nr. | |Best. Nr. | Best. Nr. | Best. Nr. | Best. Nr.
4 bis 17 5.18 210 @18 @26 64/55 01-030 | 01-010 ||1WO030B |[1W010B||01-050 | 01-080
CM 1 01-035 | 01-015 ||1WO035B |1W015B
@210/16 01-120 | 01-095 ||1W120B |1W095B
127 01-125 | 01-100 |[1W125B [1W100B || 01-150
5 bis 41 2-42 CM 1 p42 @65 108/85 || 01-115 | 01-090 (|1TW115B |1W090B
CMm 2 01-116 | 01-091 ||1W116B |[1W091B||01-141 | 01-191
CM 3 01117 | 01-092 ||1W117B [1W092B || 01-142
weldon 19 01-093
2 bis 59 20-60 CMZ2 p60 @70 106/94 || 01-215 | 01210
: CM2 01-230 | 01-225
42 bis 77 40-80 CM 3 280 @90 114/100 01-231 | 01-226
62bis97 60-100 CM3 @100 2110 104 01-241
82his117 80-120 CM3 ©120 U130 104 01-256
() HSS-Messer
N /| Spanwinkel 0° - 14° - 20° und 25°
HSS-Messer - TIN
Spanwinkel 20° i
B - Hartmetall-Messer
‘ Spanwinkel 0°

\.x -

% 7

Innenzentrierung
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Ersatz-Messer KOPAL by spanntech.eu

Innenmesser
Spanwinkel 0° 60° | 90° | 82° | 120° || 60° | 9O°
fur Modell : HSS Hartmetall
2-18 01-303 | 01-323 01-334
2-42 01-343 | 01-353 | 01-336 | 01-364
20-B0bis80-120 || 01-363 | 01-373 0133 0138
Spanwinkel 14° 60° | 90° | 82° | 120°
fir Modell : HSS
2-18 01-305 | 01-320 01-335
2-42 01-340 | 01-350 | 01-345 | 01-360 o5 B0
20-60bis80-120 |/ 01-365 | 01-370 y = '°°
o [ X
Spanwinkel 20° 60° | 90° | 82° | 120° || 60° | 90° L' | 385
fir Modell : HSS TIN
2-18 01-308 | 01-328 01-338 || 1T305B |1T320B 518 .90°
2-42 01-348 | 01-358 | 01-342 | 01-368 ~
1T340B |1T3508B ;
20-60bis80-120 || 01-361 | 01-378 @ N
30
Spanwinkel 25° 60° | 90° | 82° | 120°
fiir Modell : HSS 518 - 120°
2-18 01-309 | 01-329 01-339 N
2-42 01-349 | 01-359 | 01-344 | 01-369 o
26

20-60bis80-120 |/ 01-362 | 01-379

2-42 bis 40-80 - B0° 2-42 -82° 2-42 bis 80-120 - 90° 2-42 - 120°

NG D N 2 NV S\ \
Q e (a1} /,’ o //
. e ] l< 73 o < 73 o 60
m HSS-Messer - 0°bis 25°
Stanadard Werkstoffe. J

m HSS-Messer-TIN - 20°
Schwierigste Bearbeitung :
rostfreier Stahl, Inconel, Titanium.

B Hartmetall-Messer - 0° l
geeignet fir hartes Material .

Aussenmesser

\ Spanwinkel 0° 60° | 90°
: fir Modell : HSS
. AW 2-18 02-303 | 02-304
2-36 bis 80 - 120 02-317 | 02-312
4 Spanwinkel 14° 60° | 90°
fiir Modell ; HSS
2-18 02-305 | 02-300

2-36 bis 80-120 02-315 | 02-310

2-36 bis 40-80 - 60°

y 218-90° Spanwinkel 20° 60° a0° 60° a0°
B],U 81 Z / £ Modol HS‘S TI’N
90 88 2.18 02-308 | 02-302 | [2T305B | 273008
0.3Bbis80-120 | 02-318 | 02-313 | [2T315B | 2T310B
'\772-1 8-60° 2-36 bis 80-120 - 90° Spanwinkel 25° 60° ’ an°
o [ 2 o fiir Modell : HSS
rL_JSO ““L é / 2-18 02307 | 02-306
69 2-36bis80-120 ||02-319 | 02314
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Ersatz-Messer KOPAL by spanntech.eu

Innenmesser

fiir Slim Line

Spanwinkel 0° 60° | 90° a0°

fir Modell : HSS Hartmetall

3-19 03-312 | 03-322

10-30 03-302 | 03-321

4-42 03-352 || 01-351

Spanwinkel 14° 60° | 90° 10-30-80°
fur Modell : HSS =

3-19 03-310 | 03-320 B 62 |
10-30 03-305 | 03-300 '
4-42 03-350 10-30-90°
Spanwinkel 20° 60° [ 90° 319-60° :
fir Modell : HSS N <\ 515

3-19 03-313 | 03-323 ® o

10-30 03-308 | 03-328 449 -90°
4-42 — ‘ 0:;-258 3-19-90° DL/ \
Spanwinkel 25° 2 3 ~ Q

fir Model HSS mi[% : =

3-19 03-314 | 03-324

10-30 03-309 | 03-329

4-42 03-359

Funktionell kann man den Senker
mit einem Schreinerhobel
vergleichen .

Durch den Messervorstand bekommt
man eine Spandicke pro Schneide.

ZB. . mit 01 mm Messervorstand
sind 10 Runden notwendg,

ne Fe 7 fertigen.
Messing Stahl Stahl Aluminium B < erger
R g Br‘on_ze Spezial_br‘onze Kupfer  Weicheisen empfohlene
Material Gusgelsen Plexiglas AU 4 G Bleche Schnittgeschwindigkeit
rostfreier Stahl Kunststoff PN S R0l 20 1m,/miin
- hltzebestar;dslger Stahl rostfreier Stahl N Dm 320 bis 540 i
pan- o ® o e B15mm 210 bis 420 rpm
winkel Hartmetall 1 Hoo  BOTHSS  25°HSS B20mm 160 bis 320 rpm
230 mm 110 bis 220 rpm
240 mm 80 bis 160 rpm
@60 mm 55 bis 110 rpm
U/min = Schnittgeschwindigkeit x 1000
Durchmesser x 3.14
Schmieren  mit  Schneidol  oder
Emulsionsdl, um léngste Standzeit des
Messers und geringsten Abrieb des
Fiihrungskegels zu gewahrileisten.
Messer fur KOPAL TUBE
K1 innen K1 auBen Spanwinkel 14° innen | auBen
mim mbg fiir Modell HSS
57 55 K1 04-300 | 04-310
K2 bisK5 04-320 | 04-330
, K2 bis K5 innen . K2 bis K5 auBen Spanwinkel 207 i““e"Hgé‘”Be"
o Z @) :
FIL/ A *% /4 _ 7 K1 04-303 | 04-313
85 / K 2 bis K 5 04-323 | 04-333
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Ersatzteile

KOPAL by spanntech.eu

Fihrungskegel Mutter Koérper
fir Gerat fur Gerat fur Gerat
Innen Best. Nr. Innen, AuBen Best. Nr. Innen Best. Nr.
2-18 90° 01-510 2-18 01-750 2-18 90° Befest. Gyl. 01-630
2-18 B0° 01-520 2-42 01-760 2-18 90° Befest. CM 1 01-635
2-18 82° 01-530 20-60 01-770 2-18 B60° Befest. Cyl. 01-640
2-42 90° 01-550 40-80 01-775 2-18 B0° Befest. CM 1 01-645
2-42 B60° 01-555 60-100 01-780 242 90° Befest. CM 1 01-650
2-42 8e° 01-560 80-120 01-785 242 90° Befest. CM 2 01-651
2-42 1200 01-570 Innen Slim Line 2-42 90° Befest. CM 3 01-652
20-60 90 01-575 319 03-610 2-42 90° Befest. @ 10-16 01-655
2060 60° 01-580 10-30 03-615 2-42 90° Befest. @ 12,7 01-660
40-80 90° 01-580 440 03-620 2-42 B60° Befest. CM 2 01-676
40-80 60° 01-595 2-42 B60° Befest. CM 3 01-677
60-100 90° 01-605 2-42 B60° Befest. @ 12,7 01-685
80-120 90° 01-620 Gegenmuttep 20-60 90° Befest. CM 2 01-690
fiir Gerat fur Gerét 20-60 B0° Befest. CM 2 01-695
Innen Slim Line :gmjle;’ AuBen 01-755 fur Gerét
3-19 90° 03-510 2'42 p Innen Slim Line
3-19 60° 03-515 ) 01-765 3-19 90°
10-30 90° 03-520 20'60 3_,' 9 BDO Befest. @ 10 03'555
10-30 60° 03-525 Innen Slim Line 10-30 90° Befoct, CM 2 Beea
4-42 90° 03-530 319 03-611 10-30 BQO° ~efest
fiir Gerat 4-42 90° Befest. CM 2 03-576
AuBen Feder fur Gerét
2-18 90° 02-510 fur Gerat AuBen
2-18 B60° 02-515 Innen, AuBen 2-36 90° Befest. CM 2 02-610
2-36 90° 02-520 218 01-820 2-36 90° Befest. @ 10-16 02-615
2-36 60° 02-525 24D 01-825 10-46 90° Befest. CM 2 02-630
1046 90° 02-535 20-60 01-830 10-46 90° Befest. 4 10-16 02-635
1046 60° 02-540 40-80 01-835 10-46 90° Befest. @ 12,7 02-640
2060 90° 02-550 60-100 01-837 20-60 90° Befest. CM 2 02-645
20-60 60° 02-555
40-80 90° 02-565 Innen Slim Line
40-80 60° 02-570 4-42 g
60-100 90° 02-580 10-30 03-640
80-120 90O° 02-595
Kérper Gegenmutter  Mutter feder Fuhrungskegel Messer
SEtiEeE :
Innenfaser
Korper Gegenr\nutter‘ Mutter Feder  Fihrungskegel Messer
-
AuBenfaser
Korper Mutter Feder Fihrungskegel Messer
faser \\ \ \
[nnenfaser TN
slim Line Z X
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